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5 Kaltegerat und Tiir fiir ein Kaltegerat 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kaltegerat, insbesondere dessen TQr. 

Die TQren von Kaltegeraten sind herkommlicherweise aufgebaut aus einer AuSenwand 
10 Qblicherweise einem Blech, das in einer der Hone der herzustellenden TQr 
entsprechenden Lange von einer Rolle abgeschnitten und anschlieBend an mehreren 
Stellen gebogen wird, um jeweils die Frontplatte der TQr, seitlich an die Langsrander der 
Frontplatte anschlieBende Schenkel und an die Schenkel anschlieSende, nach innen 
gebogene Laschen zu bilden, und einer Innenwand, die durch Tiefziehen aus Kunststoff- 
Flachmaterial geformt und an den Laschen der AuRenwand befestigt wird. Der zwischen 
AuBen- und Innenwand gebildete Hohlraum wird mil einem oberen und einem unteren 
Abschlusselement verschlossen, das jeweils an den Querrandern von Innen- und 
AuBenwand befestigt wird, und mit einem isolierenden Schaummaterial ausgefOllt. 

>.0 Fig. 1 zeigt einen schematischen Teilschnitt durch ein erstes Beispiel eines 
herkommlichen, mit einer solchen Tur ausgestatteten Kaltegerates. Der Korpus 1 des 
Kaltegerates, an den die TQr 2 angeschlagen ist, erstreckt sich nach oben fiber den obe- 
ren Rand der TQr hinaus, und eine Bedienblende 3 ist oberhalb der TQr 2 am Korpus 1 
montiert. Die Bedienblende dient dazu, Schalter, Tasten Oder andere Bedienelemente 
zum E.nstellen eines Betriebszustandes des Kaltegerates sowie Anzeigeelemente die 
uber Betriebsparameter des Kaltegerates Auskunft geben, in einer fQr den Benutzer gut 
zuganglichen Position unterzubringen. 

Um den Geschmack moglichst weiter Abnehmerkreise befriedigen zu konnen, ist es fQr 
d.e Hersteller von Kaltegeraten wunschenswert, Kaltegerate mit unterschiedlichen 
Ersche.nungsbildern anbieten zu kSnnen, wobei der TQr als dem auffalligsten Teil des 
Kaltegerates eine besondere Bedeutung zukommt. Eine solche MSglichkeit das 
Erscheindungsbild abzuwandeln, ist, die TQr so zu vergrSBern, dass sie den Korpus des 
Kaltegerates in seiner gesamten H6he, einschlieBlich eines eventuell daran angebrachten 
Bed.enfeldes abdeckt. Eine denkbare L6sung dieses Problems ist in Fig. 2 skizziert" Bei 
emern bekannten Kaltegerat sind-AuBenwand4 und lnnenwand-5 der TQr-2 -bis in Hdhe 
der Oberkante des Korpus 1 veriangert und dort durch ein Abschlusselement 6 
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abgedeckt. Diese Losung ist aus mehreren Grunden unbefriedigend. Da fur die 
Bedienblende kein Plate mehr ist, mGssen die Bedienelemente entweder unmittelbar am 
vorderen Rand des Korpus 1 an der.Stelle montiert werden, der bei dem Kaltegerat aus 
F.g. 1 die Bedienblende getragen hat, was problematisch ist, da in diesem Bereich 
Innenbehalter 7 und AuBenwand 8 des Korpus 1 aneinandergrenzen, oder es muss ein 
volhg anderer Ort fOr die Bedienelemente gewahlt werden, was umfangreiche 
Konstruktionsanderungen gegenQber dem Kaltegerat aus Fig. 1 erfordert und 
dementsprechend kostspielig ist. AuBerdem macht es die Verlangerung der Innenwand 5 
unmagl.cn, diese mit den gleichen Tiefeiehwerkzeugen wie die Innenwand der TOr aus 
F.g. 1 herzustellen, was die parallele Fertigung von Kaltegeraten gemaB Fig. 1 und Fig. 2 
erheblich verteuert. 

Fig. 3 zeigt eine andere bekannte Bauform eines Kaltegerategehauses in einem 
schematischen Schnitt analog den der Figuren 1 und 2. Dieses Gehause unterscheidet 
s.ch von dem der Fig. 1 dadurch, dass die Bedienblende 3 weggelassen ist und statt 
dessen das Abschlusselement 6, das die oberen Querrander von AuBen- und Innenwand 
4, 5 der Tur 2 miteinander verbindet, stark verbreitert ist, so dass es mit der Oberkante 
des Korpus 1 abschlieBt. Diese Losung hat den Vorteil, dass sie einfach und preiswert 
real.s.erbar ist, da Korpus und Innen- und AuBenwand der TOr mit denen des Cerates aus 
F.g. 1 .dentisch sein konnen und die Unterschiede sich im Wesentlichen auf die 
Bed.enblende 3 und das Abschlusselement 6 beschranken. Der breite Streifen den das 
verbrerterte Abschlusselement 6 am oberen Rand der TOr 2 einnimmt, gibt dem Gerat der 
Fig. 3 jedoch eine groBe Ahnlichkeit mit dem aus Fig. 1 . 

Aufgabe der Erfindung ist, eine TOr fOr ein Kaltegerat zu schaffen, die diesem ein 
Erscheinungsbild verleiht, das sich deutlich von dem des Gerates aus Fig 1 
unterscheidet, und das dennoch weitgehend aus gleichen Einzelteilen wie das Gerat aus 
F.g. 1 zusammengebaut werden kann bzw. bei dem die unvermeidlicherweise zu 
verandernden Teile preiswert realisierbar sind. 

Die Aufgabe wird gelost durch eine KaltegeratetQr mit den Merkmalen des Anspruches 1 
bzw. ein Kaltegerat mit den Merkmalen des Anspnjphes 7, 
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Die erfindungsgemaSe TOr ermoglicht es, ein Kaltegerat, dessen Korpus dem des 
Gerates aus Fig. 1 entspricht, auf seiner gesamten Hone durch eine Tur mit 
kontinuieriicher AuBenflache abzudecken. Ein auffalliger Abschluss wie etwa durch die 
s,chtbare Bedienbiende 3 des Gerates aus Fig. 1 cder das verbreiterte Abschlusselement 
6 des Gerates aus Fig. 3 entfalrt. Dennoch ist die Tur sehr preiswert reaiisierbar, da ihre 
innenwand mit der des Gerates aus Fig. 1 identisch sein kann. Die Herstellung der 
gegenOber Fig. 1 veriSngerten AuBenwand erfordert nur einen minimalen Mehraufwand 
da es genugt, das Blech, aus dem die AuBenwand gebiidet wird, in einer etwas 
veranderten Lange abzuschneiden, und die Schntte des Biegens des Bleches unabhangig 
von dessen Lange die gteichen sind. AuBerdem ist es in der Fertigung auch jetzt schon 
gebrauchlich, Bleche far die AuBenwand der TQr in unterschiedlichen Langen 
zuzuschneiden und zu verarbeiten, da KaltegerSte im Allgemeinen in einer Mehrzahi von 
Modellen unterschiedlicher GroBe hergesteilt werden, die sich ledigiich durch die H6he 

uL ^ ^ der6n Bre,te ' UnterSchelden " Das erste Absch.uBeiement 

uberbruckt demnach durch seine Gestaitung die Hohendifferenz zwischen TQrinnenwand 
und TurauBenwand. Die an der TQrinnenwand vorgesehene Befestigungsposition und 
Befesfgungsart fur eine TOrdichtung kann analog zu der in Fig. 1 dargesteliten 
angeordnet bzw. ausgebildet sein. 

Durch die Erfindung Kdnnen ausgehend von einem Gerategehause durch die Montage 
unterschiedlicher TOren, namlich einer TQr bei der Innenwand und AuBenwand im 
weseml,chen gleiche HOhe autweisen Oder einer TQr, bei der die Innenwand gegenQber 
der AuBenwand verkO-z, is,, Gei *e m unterschiedlichsm ErechelnungsbM ^ 
be, gesohlossener TQr abgedeckten Oder froi zuganglichen Bedien- und/ Oder 
Anzeigeelementen erzeugt werden. 

Vorzugsweise ha, das erete Abschlusselemen, einen gesumen Querschnitt m i, einen, am 
Quenand der AuBenwand befestigten AbschnH, elnem am Querrand der Innenwand 
befest,g t en Abschnitt und einer die Abschnitte verblndenden, den Ungenuntersohied von 
innen- und AuBenwand ausgieiohenden Flanke. Der durch die stufenartige Ausbringung 

ZZZZ ^ M ' ^ Slner «**«««-■« TQr 

m Zr f > ^ eiJ1e B9dienblende - "HI Korpus .zu momleren, die sjch ledigilch 

m ,hrer T,efe genngfQglg von der Bedienbiende der Fig. 1 unterscheiden muss. 
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Basonders rasoh und kostengOnstig angapasst kann das ersts Abschlusselsmant auf 
unfcrsoh,adliohe LSngenuntersohiads zwisohan .nnsn- und AuBanwand wetfen, wann 
varta.lhaf.er Waisa vorgasahen ist, daaa dia Ranka in ihrar Hohe vanabal ainstalibar is.. 

10 2JT TT"* Vertkaler V0 " ierfro^, anb *» en k6 "-". * - 
10 -ns^answart, dass dia Ranks zu Vorde, und ROoksaila dar Tor paraiia, ist AuBardam 

soma d,a Hoha dar Fianka br*. dar Langanunlarschiad zwisohan AuBan- und Innanwand 

wamgstans 2 cm balragan. urn aina ausraichand groBa Badianblanda untarbnngen zu 




alnuT? rt AbSChlU8SS,emenl - —» «™ arslan Absohiusseiaman. 

ZZZTT AbSCh ' USS ^ ZWiSd ™ es «* « vorzugswaisa in 
taUnmhtar Wa.sa an mitainandar bOndigan zwaitan Quarrandarn von AuBan- und 
Innanwand bafas«g». Diasas zwatte Abschlusselaman. kann son* m ainan, Abschluss- 

20 wit rr h , sein ' das auch zur Fe « 9m9 e,ner TQr 9emaR 1 «** 

20 Wertara Markmaia und Vorteiia dar Erfindung argaban sioh aus dar nachfoigandan 
Beschra,bung von AusfOhrungsbaispialan mil Bazug auf dia beigafOgtan Rguran Es 
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Rg. 1 ainan sohematisohan Tailschnitt duroh ain hsfcommliohes Kaltagartitagahausa; 

Rg. 2 ainan sohamatisohan Schnltt duroh aina moglioha Abwandlung das Gahausas aus 
Fig. 1; 

Fig. 3 einen Schnitt durch ein weiteres herkommliches Gehause; 

Fig. 4 einen SchnKt durch ein Kaitegerategehause gema* einer ersten AusgestaKung der 
Erfindung; 



Fig. 5 einen horizontal Schnitt durch die TQr des Kaltegerates; 



und 
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Fig. 4 zeigt einen vertikalen Schnitt durch den oberen Bereich des Korpus 1 1 und der Tur 
12 eines erfindungsgemaSen Kaltegerates. Der. Korpus hat einen an sich bekannten 
mehrsch.chtigen Aufbau mit einer AuBenwand 18 aus Blech und einem Innenbehalter 17 
aus Kunststoff, die einen mit Isolierschaum ausgefOllten Zwischenraum begrenzen und im 
Bereich einer Vorderseite des Korpus 11, an die auch die Tur angeschlagen ist 
aneinandergrenzen. Entlang der oberen Kante des Korpus 11 ist der Grenzbereich 
zw,schen Innenbehalter 17 und AuBenwand 18 durch eine schematisch dargeste.lte 
Bed.enblende 13 aus Kunststoff verdeckt, in der Bedien- und Anzeigeelemente zum 
Bee.nflussen bzw. Anzeigen des Betriebszustandes des Kaltegerates (nicht dargestellt) 
angeordnet sind. 

Fig. 5 zeigt einen horizontalen Schnitt durch die an den Korpus 1 1 angeschlagene TOr 12 
Bne AuBenwand 14 aus Blech und eine aus Kunststoff tiefgezogene Innenwand 15 
begrenzen einen mit isolierendem Schaumstoff ausgefOllten Zwischenraum 19 Das Blech 
-st mehrfach in Langsrichtung gebogen, urn eine Frontplatte 20, zwei seitliche Schenkel 
21 und Befestigungslaschen 22 zu bilden, welche Langsrander des Bleches darstellen an 
denen die Innenwand 15 befestigt ist. An der Innenwand 15 ist durch Tiefziehen ein 
umlaufender Rahmen geformt, dessen vorspringende vertikale Stege 23 zur Versterfung 
und eventuell zur Befestigung von (nicht dargestellten) TOrabstel.ern dienen. Entlang des 
auBeren Randes der Innenwand 15 erstreckt sich eine umlaufende Dichtung 24. 

Wie in Fig. 4 zu erkennen ist, reicht die Innenwand 15 nicht wesentlich weiter nach oben 
Qber die Decke 25 des Innenbehalters 17 hinaus, wie erforderlich, urn die umlaufende 
Dichtung 24, die bei gesch.ossener TOr 12 an einem vorderen Rand des Innenbehalters 
17 bzw. an Abwinkungen der seitlichen Rander der AuBenwand 18 anliegt auf der 
innenwand 15 montieren zu konnen. Die AuBenwand 14 der Tur hingegen reicht nach 
oben Qber die , nne nwand 15 hinaus, so dass sie den Korpus 11 praktisch voHstandig 
verdeckt. y 



D,e Hohendifferenz zwischen Innenwand 14 und AuBenwand 15 wird ausgeglichen durch 
35 e,n aus Kunststoff gespritztes Abschlusselement 26, das zwei durch eine vertikale Flanke 
27 verbundene horizontale Abschnitte 28_ au^eist,. von denen einer mit dem oberen 
Querrand der AuBenwand 14 und der andere mit dem der Innenwand 15 verbunden ist 
und die Querrander dicht gegen das aufschaumende Warmeiso.ationsmatena. umfasst 
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5 Zur Stabilisierung der Befestigung des Abschlusselementes 26 an den Wanden der TQr 
werst das Abschlussefement 26 (in der Fig. nicht gezeigte) in den Zwischenraum 19 
e.ngre-fende und jeweils an einer RQckseite einer der Wande 14, 15 aniiegende Stege 
Oder VorsprOnge auf, die an den Wanden 14, 15 verklebt sind. Auch durch die adhesive 
WuKung des WSrmeiso.ationsmateria.s werden die Abschiusselemente zusammen mit der 
10 Innen- und AuRenwand zu einem formsteifen Gebilde verbunden. 

In die durch den unteren horizontal Abschnitt 28 und die Fianke 27 begrenzte 
Au^parung ist die Bedienb.ende 13 eingepasst. .m in Fig. 4 gezeigten Zustand ist die 
Bed.enblende 13 durch die TOr 12 vollstandig verdeckt; bei geoffneter TQr ist sie frei 
sichtbar und zuganglich. 

Am in Fig. 4 nicht gezeigten unteren Rand ist der Zwischenraum 19 der TOr 12 durch ein 
zwertes Abschlusseiement verschlossen. Da die Render der Wande 14, 15 an ihrem 
unteren Rand der TOr 12 bOndig sind, hat dieses zweite Abschlusseiement die Gestait des 

6 1 ^ ^ " Fi9 - 4 962ei9te Ka ' tegerat * baue " ■ -rden 

led,gi ch dre, Te.ie benotigt, die sich von den entsprechenden Teilen des KaitegerStes der 

Rg. 1 unterscheiden: die Bedienb.ende, deren Tiefe bei dem Kaitegerat gema* der 
Erfmdung geringfogig reduziert ist, das Abschiusseiement 26 und die geringfugig 
veriangerte AuBenwand 14 der TOr. Alle anderen Teile kcnnen identisch for beide Typen 
25 von Kaitegerat verwendet werden. 

Fig. 6 zeigt eine Abwand.ung des Ka.teger.tes aus Fig. 4, die sich insbesondere for 
Gerate mit grower Bauhohe eignet. Bei dieser Abwand.ung ist die Vorderseite der 
Bed.enb.ende 13 nicht vertika., sondern schrSg, so dass sie for einen Benutzer, der vor ihr 
30 steht und zu ihr hochb.icken muss, beguemer abzu.esen und zu bedienen ist Der 
Querschnitt des Abschiusse.ementes 26 ist an die modifizierte Bedienb.ende angepasst 
mdem parallel zu deren Vorderseite auch die Fianke 27 schrag orientiert ist 
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Patentanspruche 



3. 



6. 



TQr (12) fQr ein Kaltegerat mit einer AuBenwand (14) und einer Innenwand (15), 
die entlang von Langsrandem miteinander verbunden sind, und einem an einem 
Querrand der AuBenwand (14) und einem Querrand der Innenwand (15) 
befestigten ersten Abschlusselement (26), das zusammen mit AuBen- und 
Innenwand einen isolierenden Zwischenraum (19) begrenzt, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Innenwand (15) in Langsrichtung kQrzer als die 
AuBenwand (14), ausgebildet ist, und dass das erste Abschlusselement (26) den 
Langenunterschied zwischen Innen- und AuBenwand QberbrQckt. 

TQr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das erste 
Abschlusselement (26) einen gestuften Querschnitt mit einem am Querrand der 
AuBenwand (14) befestigten Abschnitt (28), einem am Querrand der Innenwand 
(15) befestigten Abschnitt (28) und einer die Abschnitte (28) verbindenden, den 
Langenunterschied ausgleichenden Flanke (27) hat. 

Tur nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das erste 
Abschlusselement (26) aus Kunststoff- Spritzguss gefertigt ist. 

Tur nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Flanke (27) zu 
Vorderseite (20) und RQckseite der TQr (1 2) parallel ist. 

TQr nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die, den Langenunterschied ausgleichende Flanke (27), in ihrer H6he variabel 
einstellbar ist 

TQr nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die H6he der den Langenunterschied ausgleichenden Flanke (27) wenigstens 2 
cm betrsigt. 
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Tur nach einem der vorhergehenden AnsprOche, mit einem zweiten 
Abschlusselement, das an miteinander bQndigen zweiten Querrandern von 
AuBen- und Innenwand befestigt ist. 

erste Abschlusselement (26) einenoberen Abschluss der Tur (12) bildet. 

e^nCui'rr T0 : <12) "* Sinem ^ Ansprucheundmi, 
e,nem Korpus (1 1), an den die TOr (12) angeschlagen ist, dadurch 

HoheTt^ 88 Bedlen " AnZei9efe,d (13 > am "»•» (») - 

Hone des Abschlusselements angebracht ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Kaitegerat und Tur fur ein Kaitegerat 



Eine Tur (12) ffir ein Kaitegerat hat eine AuBenwand (14) und eine Innenwand (15), die 
entlang von Langsrandem miteinander verbunden sind, und ein an einem Querrand der 
AuBenwand (14) und einem Querrand der Innenwand (15) befestigtes Abschlusselement 
(26), das zusammen mit AuBen- und Innenwand einen isolierenden Zwischenraum (1 9) 
begrenzt. Die Innenwand (15) ist in der Langsrichtung kOrzer als die AuBenwand (14). 
Das Abschlusselement (26) uberbrOckt den Langenunterschied zwischen Innen- und 
AuBenwand. 



Fig. 4 
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